Durch den engen Radialspalt 2u
und die hobe Umfangsgeschuwindig
Roltors werden sebr § 9 gradienten erzeugl. Dirch
die Schlitze zwischen den Rolorzdhnen gelangt das Produkt

in die Scherzone und verldfSt diese wieder itber die Stator

Y schlitze, wobei die Maschine im Bereich niedriger und mift

Y lerer Viskositdl das Produkt selbst fordert, Aufgrind der Viel

' zaln-Geomelrie von Rotor und Stator, die an die jeweilige

\ufgabenstellung 1174U1/711/\Y wird, wirken weilere um/zmu

sche Kréifte auf das zu dispergierende Produbl.

Das Produkt wird durch ein Rotor-Stator-System gefiibrt.
Durch den inneren Rolorkranz wird das Produkt maxi-
mal beschleunigt, am Statorkranz vollkommen abge-

bremst und anschliefsend iiber den ndchsten Rotorring
wieder maximal beschleunigt. Dadurch werden die Fest-
stoffanteile und/oder Tropfen im Produkt effektiv zerklei-
nert und homogen verteill.

Anwendung........

Zwei Belriebsweisen sind moglich: Chargendispergierung
im [Ill/([ly oder Inline- Ih\/m’l ung in einem Durch-
gang zwischen zwei Pm‘t/\s/ulmneu Bei der Chargendis
perglerung wird solange im U Imlauf dispergiert, bis der
geu ainschie Dispergiergrad erreicht ist. Beim' Abpumpen
tiber die Dispergiermaschine erfolat ein weilerer Disper-
gierschrill. Inline kann dieser Effekt durch mebrstufige
Maschinen erzielt werden. Die Maschinen kinnen stebend
odler liegend betrieben werden.

Der Dispergierkopf ist iiber eine Kupplung mit dem An-
trieh verbunden. £{L\ Rolor-Stator- S}ulem imm Je nach
Anforderung an_das Endproduké mil bis zu sechs Zabn-
kranzen pro Shife auffg"u/m‘ sein. Die Schlitzbreiten wer-
den_entsprechend der Anwendung bestimmt und Mmzen
von Stufe zu .SIL;\/? variieren. Bei kann die D
gmbammer “fiir Kiiblung oder Heizung ausgefiihrt w

Alr Dichlu bommen nach Anwendungsfall -

'Eﬂrm Ie Systeme zum Emsatz. Evfzf
fatbwzrl’erlde /Jrodublg 1o Gletlm;gdtd]lungm
extern gekihlie Tandem - oder  Sperr-

ol den Anforderungen

eingesel2.

Inline-Maschinen arbeiten nach dem Rolor-Stator-Prinzip. |
wischen Rotor und Stator §
beit des sich drehenden

Y TECHNISCHE INFORMATION

Gelrennte Lagerung von Molor- und Dispergierwelle

! Fe ste Drebzablen oder stufenlose Regelung tiber Frequenzumformer
Modulsystem ermaiglicht Anpassung an spezielle Dispergieraufgaben

Hohe Zuverldssigkeil im Dauerbetrieh

TECHNISCHE DATEN

2455 kW
230/400V, 50 Hz, Sonderspannungen maoglich

Polumschalthar 1.500/3.000 min

ufenlos bis 3.600 min-" iiber Frequenzumrichier

000/12.000 min! fiir 7 66

Flansch Aluminium, Aluminium beschichter, Stabl beschichte!
2 41/ 1.4571
571/ 1.4539/ Sonderwerkstoffe

Mischkopf St
Dichtung (,/.m ingdichtung. je riach Eimsatzart einfach oder doppelt wirkend
Rolordurchmesser 50 bis 300 mm
Durchfluft 200~ 100.000 Vb = el _—
Umfangs- 10— 54 m/sec
geschuwindigkeit

. Inline-Dispergierer

Slative

Anlagenbau

ystral gmbh
maschinenbau+ processtechnit
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Ballrechten-Doltingen ,w

1 (07634) 5603-0

I(/\ H/ 634) 5603-99
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Dispergiermischer
Chargen-Dispergierer

Pulverbenelzungsmaschinen
Labor-Dispergierer

Anlagenprojektierung




TYPEN ANTRIEB DREHZAHIL FORDERIEISTUNG ' SCIERGLSCH Y
(Wasser)

ANWENDUNGEN |

INI INI DLV 12000 500 bis 3000 Vb
Prement Giile Benelz
spensionen SOB TSI 25005600 min ' 2006000 U
-
B
/ - &> Verdunnung von i tilren der
\ Py Q{‘ L WAS ver denen /\ mponenten
: = : 7 =g wsteht eine absolut klumpenfrei
Inline-Maschinen arbeiten nach dem Rolor-Stator- { | s e A U
Prinzip mit hohen Schergeschwindigkeiten. Durch das s h ; : i T
Zusammenwirken verschiedener Zerkleinerungs- S = SCRLE e @i Cels ol CHG it
vorgange ka it diesen Maschin ine extreme B " wnd ibmliche Produkie werden f
gdinge kann mit diesen Maschinen eine extreme (T ot eation
f ! % - B0 enfrei homogenisi
Feﬂu‘e/@/[gmgl‘o)i FHA/A[LM?Z’)I (Suspensionen) Lisen Kollotdale und echie Lisunze 3bis S RW 1500/3000 min-' | 3000bis 150000 16 misec
und Fliissigkeiten (Emulsionen) in vorgelegten £ Mec o £ "/ ; ¢ 3000 bis 15000 Vb
fliissigen Medien erreicht werden, Der kontinuier- . ;/};m/ I”/ ,;z‘ “./.‘/' ¢ // ‘/', ¢ LLbis IS RW 1500/3000 min-' 40006 30000Uh 20 m/sec
liche Zerkleinerungsvorgang erfolgt mil hohen e ) L | 1000 bis 4000 Vs
Schergradienten in einem Rolor-Stator-System. des il S 005000t (S 25 /s

gie heschleunigt den Lisevorgang. 2000 bis 8000 /b

edlichste Aufgabenstellungen an-
werden kann. Eine robuste Konstruktion,
ise Dispergierwerkzeuge und ein hober

W zrkmzu\qmzl garantieren eine

Weitere Anwendungen sind
Extrabieren, Zerfasern und Auf~
schliefSen von Produkien

VORTEILE

Vorleile in ¥ Kurze, reproduzierbare
der Anwendungs- \rbeilszeiten
echniik:

technik ¥ Einbaltung der V)uall/u/s\/um/uu/\

mit stippen- und Uum/:m/r eien
Produkten Y
¥ Enges Tripfchenspektrum bei
Emulsionen durch gleichmdifsige
Verteilung der Scherenergie auf
das Procukl in der Mischkammen:

N\ * Verringerunyg der Pulver- und
Emulgatormengen durch besseren
Aufschlufs und bessere Disper-

gierung .
¥ Vollstindige Desagglome
und Suspendieruny ...................

X Hobe Unucdlzleistungen

verhindern eine punkiuelle Er-
wdrmung auch bei hoch-
viskosen Produklen
¥ Einfacher Austausch der
Dispergierwerkzeuge bei ve
dnderten Anforderungen
_J Einfache Reinigung durch CIP

11 bis 22 kW 3000 min 3000 bis 9000 /b 21742 misec
22 bis 55kW 3000 min 10000 bis S0000 b 28 m/sec
30bis 55 kW 3000 min 15000 bis 100000 Ul 32 m/sec

ZISOHCP 16 kW 5600 min-! 800 bis 3000 /b 54 mfsec

A‘"

X120 3 bis 5 kW 1500/3000 min-1 16 m/sec
X150 1500/3000 min -t 20 mysec
X180 22 kW 1500/3000 min 1 25 misec

X 120TFB
XIS07FB

150073000 min -+ 16 bis 25 m/sec
1500/3000 min -+ 200 m/sec
X IS0 TFB 1500/3000 min - 25 misec
X2207FB | / t 1500 miin -1 17 mésec
X240 1FB bis 22 kW SISO0mMEE 19 mifsec




