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Das Pulver wird iiber einen
r Niveaw in die Flissigheil eingebi
und sofort vollstindig henetzt und dispergiert. Das

» Vakuum

verteill unte
m  Pulvereinsaugen erforderliche
erzeugl der Mischkopf nach dem Venturi-Prinzip.
ie feine Verteilung des Pulvers bei Kontakt mit der
spontane und

i o
il gewdbrleistel  eine
vollstiindige Benetzung der Pulverpartikel.

Fliissizkeit

Einbau
TDS-Dispermix (/‘m/r//

oder
ron

TDS-Saugmischer
eingebaul.  Bei
austauschbaren Behdltern kann die Maschine an

miltels Flansch oder Traverse von oben in den
Verwendung

Behlter
cinem Hubgestell montiert werden

Die Maschine verfiigt iiber zwei Drebzablstufen,

vine hobe zum Emsaugen und eine niedrige zum
sich die

€ b
Mischen und Suspendieren nach beendetem Pulver-
eintrag. Uber den Reinigungsanschluf i

Maschine auch innen komplell reinigen. Die
Vaschine arbeitet ohne Dichtung und Lagerung im
Tauchteil. Molor- und Mischerwelle sind gelrennt
gelagert, alle rotierenden Teile sind gegen unbeab-
sichtigtes Bertibren geschiitzl. Die Maschine hat die

Zulassung der Berufsgenossenschaff.

Zulassung
Vorfeile.
Beim Einsaugen von Pulver entsteht kein Staub.

suugen U
Das Absaugen divekt ab Sack erleichtert und

beschleunigl die Arbeit erheblich und vermeidet
Stéaube.

aufSerdem  gesundbeilsgefihrdende
Anhaftungen, die sonst beim Einschiillen von
Pulver an der Bebdlterwand oder entlang der
Mischerwelle gebildet werden. gibt es nicht, auch
Agglomeratbildung wird vermieden. Wird kein

kann der Saugmischer als
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Pulver e¢i g
Leilstrablmischer verwendet werden.
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SAUGMISCHER

THCHNISCHE DAY
Leistung 25,0 bW y
J(IIHHHI’ 30./400 V. 50 Hz. Sond
Drebzabl 10/3.000 7 B
Stufer nlos 360 — 3.600 min
minium beschichtet, Edelstalbl =5
9, Sonderuy

Dichtung
Mischkopf
" Einlauchticfen

Istahl 1 1
Glettingdichlunyg

ndlichtung
er bis 1.600 nm

/
g, hand- oder prewmalisch bel

S0 mm

2000 i,

dkunmfester Saugschlauch mit Kupferlitze zur Ableitu

Kugelhabn
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{nwendungs ¥ Einsaugen von Pulver in Fliissig
technische Vorteile. keiten obne Slaubentwicklung
direkl ab Sack, Container oder
Papptronimel. i driosissi
¥ Keine Absauganlage erforderlich
% Sofortige und vollstandige Benet
zung uniter Fliissigkeitsniveat......

g bei der Pulververarbeitung
kann am wirkungsvollsten vermieden

¥ Vermeidung von Produktanbaf

werden, wenn ein Verfahren gewdhit wird, tungen an Bebillerwand und
bei dem Staub gar nicht erst entsteben M /h’)‘l/l‘/l.z' ........ M
kann. Hobere Produkiqualitit durch esserer Aufschluf gegeniiber kon-
y 3 5 ; ventionellen Benelzungsverfabren.
Benetzung, derg 8 s o zmd' - e ¥ Nach der Pulverbenetzung kann
Ausnutzung Ro, IQJ@ weilere v die Maschine das Produkt weiter
Argumente jur das ystral Transport- mischen oder dispergieren.
und Dissolving-System (TDS). Mit ¥ Auch Fliissigheiten oder Gase kin-
den M—Mugmzlscbm lassen sich nen eingesaugl werden.................

¥ CIP-Reinigung obne Demontage.

% Erhibte Dispergieruwi

1DS-Dispermix.........
Hochwertige % Verarbeitung von z.B. Aerosil,

Kieselsiiuren Cab-0-Sil 0.4. ohne Staubentwi
lung..

¥ Kurze Benelzungs- und Suspensi-

verfabrenstechnisch anspruchsvolle
Aufgaben einfach und wirlschafl-
lich lgsen. Das Einsaugen von
Fliissigkeiten oder Gasen ist
ebenfalls maglich.

ung beim
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Kieselgur % Keine gesundbeilsgefihrdenden
Staubkonzentrationen in der Luft
¥ Kein Ausstauben aus der Fliissig-
keilsoberfliche..............oooourvcinnes
% Keine Veranderung der Kieselgur
durch das Einsaugen...................
Ahktivkoble % Keine Verschmulzung der Umge-

% Aktivkoble kann mit dem Mischer
in Suspension gebalten werden......




