Imellaufender Rotor erzeugt gemeinsam mit

Ein ¢

dem Dispermix-Stator zwei unterschiedlich gerich-
issigkeitsstrome. Ein vertikaler Teilstrom ist

direkt auf den Tankboden gerichtet, wird dort

lete Fliis

geteilt und bewirkt im gesamten Behdlter eine
stramung. Ein zweiter Teilstrom

starke Umwdlz
wird im Dispermix-Kopf horizontal abgelenkt und,
zone des Dispermix-Kopfes,

durch die Dispergier.
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Turbulenzen im Dipermix-Kopf und starke verti-
kale Umwdlzung sind Bedingung fiir eine opti-

male Durchmischung des Behdlterinhaltes. Der

patentierte Dispermixkopf arbeitet nach dem
Rotor/Stator-Prinzip und sorgt neben der Durch-

mischung des Beblters fiir eine Partikelgrifsenre-
duzierung von Feststoffen und Agglomeraten

Einbau.

Fiir den Dispermix gibt es keine »ungiinstiges
Behiilterform. Der Dispermix kann den Anforde-

rungen entsprechend von oben, von unten oder
seitlich in den Tank eingebaut werden.

Technik.

Hochwertige Materialien garantieren einen zuver-

ldissigen Dauerbelrieb. Motor- und Mischerwelle
sind getrennt gelagert, alle rotierenden Teile sind

gegen unbeabsichtigtes Berdibren geschiit,

-
Vorfeile....
Die Durchmischung des Produkes erfolgt ohne

Lufteintrag iiber eine Trombe oder entlang der

Welle. Der gesamte Behdllerinhalt, auch hochvis-
koses Produkt, wird gleichmaSig durchmischt und
dispergiert. Agglomerate werden beim Mischen

zerkleinert und das Pulver bis auf die Ausgangs-
partikelgrafse reduziert und benetzt. Nachfolgen-

de Scherkranzdispergierung in einer Inline
Maschine ist in vielen Fillen iiberfliissig. Die

Maglichkeit zur elektronischen Drehzahlregelung,
die Modulbauweise sowie die Moglichkeit zur in-
dividuellen Anpassung der Mischwerkzeuge an

erfiillen alle Anforderungen

die Aufgabenstellung
an anspruchsvolle Produktionsverfabren.........

TECHNIK
Technische Gelrent on Motor- und Mischerwelle
Information Feste zablen oder stufenlose Regelung iiber I“nv/.wu:///l//ur'mm'i
Tm?r’«lgw/um ermiglicht Anf g an spezielle Dispergier robleme |
Hobe Zuverldssigkeil im Dauerbelrieb
TECHNISCHE DATEN
Leistung 0,5 bis 55 kW
5t 230/ 400V, 50 Hz, Sonderspa majglich
Drehzahl Polumschaltbar 750/ 1.500 min" 1.500/ 3.000 min”, stufenlos bis
3.600 min’’ (Regelgetriebe, Frequenzumrichter)
flansch Aluminium, ; beschichtel, Stahl beschichtet, T
lelstahl 1.4541/ 1.4571
Tauchteil Edelstabl 1.4571/ 1.4539, Sonderwerkstoffe
Dichtungen Gleitringdichtung, je nach Einsatzart einfach- oder doppelt-wirkend
Kopfdurchmesser 125 — 400 mm___ s m [¥ )
500 — 3.000 mm / Rastermal§ 100 mm - )
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VORTEILE

insparung durch Wegfall nach
ranzdispergierung
ler Arbeilszeil im Hoch
salor
% Kurze.reproduzierbare Arbeilszeiten
beim Trockenstoffeintrag durch soforti
ge Erfassung und Dispergierung des
gesamien Trockenstoffes
¥ Einbaltung der Qualititsstandards
durch stippen- und klumpenfreie Lo-
sungen auch bei schwerlislichen Pro
dukten.
% Enges Tropfchenspektrum bei Emulsic
nen durch gleichmdfsige Verteilung der,
Scherenergie auf den gesamiten Behil-

bavendungs * Zei
technische Vortele
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Der ystral Dispermix wird dort eingesetz,
wo Mischen nichl ausreichl und eine
Scherkranzdispergierung zu intensiv ist.
Der Dispermix bewirkt eine intensive
Durchmischung des Bebdlterinhalls im
Mikro- und Makrobereich und dispergiert

im glezchen Arbelh‘gﬂng das Produkl - ‘ * //(///1]\’/,71/7111,{1//' von Robstoffkosten durch
vollsiandig. Eine zusatzlich nachgeschaltete / : A IS Wablmdglichbeit nter gerschiedenen
Scherkranz-Dispergierung entféllt. ) [ s C d é Produklqualitiiten, unabhingig von

5 < Sy ihrer Dispergier- und Benetzbarkeit.
Durch oplimale Misch/Dispergierleistung, ~r % Verringerung der Pulver- und Emul
hobe er[&C/Jt?ﬁ/lC/]ké‘Zl und eine em/m:l}e | gatormengen durch besseren Auf
Handbabung der eingeselzten Mischuwerk- . , ,‘§,’:f,’,’,f,/ff,’f},l,f,’,“ﬁ‘.ﬁ',,'f,,I Gt L
zeuge ev/u[l/ der D[;S;/)E?I')ﬂl;\' die hoben Viskositéit und I':/I(‘/\'L'IL’UVI‘\'L'/Y/I//&‘H .
v dor1 o warrhork 2 ‘ ¥ Vollstindige Desagglomerierung und
Anforderungen anspruchsvoller E e
3 \ Suspendierung...........
Produktionsprozesse. i  Hobe Unudlzleistung verbindert eine

puniktuelle Erwdirmung bei bochvisko-
5€1 PrOAURIEN. ..........ovoovi

Emulsionen: * En henspekirum, kurze Bearbei-

tungszeilen, Einsparung zusditzlicher Ar-
hritte (Hochdruckhomogenisalor,
Scherkranzdispergierung)...
Pigment- * (m/y /f( el I*unu der /'/um nl« mmmm

Y
Verddickungs- ¥ I[MIH/kllmt/)wl/ww ll»uug unabhin-
mitlelliisungen: gig von der Geschwindigheit der Pulver-
‘llAtl/)(‘
VA Vi

A *1
ron WAS: in kiirzester Zeit olme ulmmnl)llzlmle
Weilerverarbeitung mit der gleichen Ma-
schinie bis zum fertigen Produkt (2.B.
Shampoo....).
SofSen: % Einwandfreier Aufschluf der Pulver-
compounds und gleichzeitige Emulgie-

LI

rung der Fliissighei. Bl
Konzentrat * Deutliche Verkiirzung der N lachbear- .
Jiir Getriinkeher- beitungszeit im Hochdruckhomogeni-
stellung: sator:.
Premix fiir % Hobe Trockenstoffeonzentrationen wer-
Eiscreme: den problemlos bewdlligl. Eingesetzie 7
Fette (fliissig oder in Blockform) wer- ,L ‘
den vollstindig emulgiert. T "

Wachsemulsion, % Schnelle Aufbereitung der Wachsphase
Wachsdispersion: (Blicke. Pellets, Platten elc,), kurze
Homogenisierzeil, rc/n oduzierbares

Tvipfchenspektrunm....




