




TDS-Saugmischer
Staubarmes Einsaugen und Benetzen von Pulvern

ystral 
Anwendungsbeispiele 

Einsaugen von:
Aerosil, Cab-O-Sil 
Kieselgur, Aktivkohle 

Aluminiumoxid 
Salzen, Flüssigkeiten 
Gasen etc.
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Die feine Verteilung des Pulvers 
bei Kontakt mit der Flüssigkeit 
gewährleistet eine spontane 
und vollständige Benetzung der 
Pulverpartikel.

Technologie:
Der TDS-Saugmischer wird 
in zwei Drehzahlbereichen 
betrieben: eine hohe Stufe zum 
Einsaugen, eine niedrige Stufe 
zum Mischen und Suspendieren 
nach beendetem Pulvereintrag. 
Über einen Reinigungsanschluß 
ist die Maschine auch von 
innen problemlos zu reinigen. 
Motor- und Mischerwelle sind 
getrennt gelagert. Dichtung 
und Lagerung befinden sich 
außerhalb des Tauchteils 
der Maschine. Sämtliche 
rotierenden Teile sind gegen 
unbeabsichtigtes Berühren 
geschützt.

Prozess:
Die Verarbeitung von z. B. 
Aerosil, Cab-O-Sil oder ähn-
lichem verläuft ohne Staubent-
wicklung und mit kurzen 
Benetzungs- und Suspensions-
zeiten. Es entstehen keine 
gesundheitsgefährdenden 
Staubkonzentrationen in der 
Luft. Ausstauben aus der 
Flüssigkeitsoberfläche wird 
vermieden. Die Verarbeitung 
von Aktivkohle beispielsweise 
erfolgt ohne Verschmutzung 
der Umgebung durch Kohle-
partikel und die Aktivkohle 
kann mit dem Mischer in 
Suspension gehalten werden.

Wirkung:
Das Pulver wird über einen 
Saugschlauch fein verteilt 
unter Niveau in die Flüssigkeit 
eingebracht und sofort voll-
ständig benetzt und dispergiert. 
Der dazu erforderliche Unter-
druck wird nach dem Venturi-
Prinzip im Mischkopf erzeugt. 

Staubbelastung bei der Pulver-
verarbeitung kann am wirkungs-
vollsten vermieden werden, wenn 
ein Verfahren gewählt wird, bei 
dem Staub gar nicht erst entste-
hen kann. Höhere Produktqualität 
durch bessere Benetzung und 
Dispergierung sowie bessere 
Ausnutzung der Rohstoffe sind 
weitere Argumente für das ystral-
Trans port- und Dissolving-System 
(TDS). Mit dem TDS-Saugmischer 
lassen sich verfahrenstechnisch 
an spruchsvolle Aufgaben einfach 
und wirtschaftlich lösen. 
Das Einsaugen von Flüssigkeiten 
oder Gasen ist ebenfalls möglich.

Technische Daten 

Leistung 1,1 – 25,0 kW

Spannung 230 / 400 V, 50 Hz, Sonderspannungen möglich

Drehzahl 1.500 / 3.000 min-1

 Stufenlos 360 – 3.600 min-1   mit Frequenzumrichter

Lagerflansch Aluminium beschichtet, Edelstahl 1.4571

Tauchteil Edelstahl 1.4571/1.4404, Sonderwerkstoffe

Dichtung Lippendichtung, Gleitringdichtung einfach oder doppelt
 je nach Einsatzbedingung
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Funktion:
Der ystral-TDS-Saugmischer 
saugt Pulver in Flüssigkeiten, 
mischt und suspendiert den 
gesamten Behälterinhalt. Alle 
Vorteile des Leitstrahlmisch-
prinzips werden hierbei 
genutzt. Eine Sedimentation 
wird unterbunden, die absolu-
te Homogenität während des 
gesamten Prozesses ist garan-
tiert.



Conti-TDS
Pulver einsaugen, benetzen, dispergieren

ystral 
Anwendungsbeispiele

Lebensmittel:
Salatsoßen
Babynahrung
Milchgetränke
Aromen

Kosmetik: 
Zahncreme
Shampoo
Naturkosmetika
Rasierschaum
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Chemie:
Kustharz
Reinigungsmittel
Methylzellulose Lösungen
Fasern
Pflanzenschutzmittel, Folien

Farben/Lacke:
Farben
Offset Druckfarben
Textilfarben
Dispersionsfarben

Pharma:
Einreibegels
Tablettenbeschichtung
Hustensirup
Gelatine Lösungen

Die staub- und verlustfreie Gebinde-
entleerung, der Pulvertransport und 
die Zugabe, die Benetzung und Disper-
gierung bis hin zur vollständigen 
Desagglomeration werden von einer 
einzigen Maschine realisiert – der 
“CONTI-TDS” von ystral. Durch das 
Zusammenfassen aller Verfahrens-
schritte in einer Maschine ergibt sich 
ein enormes Rationalisierungspotential. 
Produktionszeiten werden minimiert, 
Teilprozesse entfallen vollständig, 
Produktionskosten werden reduziert. 
Das grundlegend Neue an der CONTI-
TDS-Technologie ist jedoch, dass das 
Pulver nicht nur einfach benetzt, son-
dern unter Vakuum in die Flüssigkeit 
eindispergiert wird. Agglomeratbildung 
wird vermieden. Besserer Aufschluss, 
höhere Wirk samkeit der Rohstoffe 
und höhere Produkt qualität sind das 
Ergebnis.

Funktion:
Die Conti-TDS basiert auf dem 
Prinzip der Inline-Dispergie r-
maschine. Ein Rotor-Stator-
System fördert und dispergiert 
Flüssigkeit unter hoher Scher-
wirkung. Dabei wird direkt 
in der Flüssigkeit, welche die 
Kammer durchströmt, ein hoher 
Unterdruck aufgebaut. Damit 
wird Pulver staub- und verlust-

frei aus beliebigen Gebinden 
direkt in die Flüssig keit ein-
gesaugt. Das Einsaugen kann 
mittels Saugrohr direkt ab Sack, 
Pulvertrichter, Container, Fass 
, Big-Bag oder Silo erfolgen. 
Nach beendetem Pulver eintrag 
kann die Maschine als Inline-
Dispergiermaschine weiter im 
Kreislauf betrieben werden

Prozess:
Die typische Installation ist 
der Kreislaufbetrieb mit einem 
Behälter. Die Maschine kann 
aber auch mit mehreren Be -

blemlos mehrere Pulver nach-
einander dosiert und Quell-, 
Reife- und Dispergier zeiten ein-
gehalten werden. Entlüftung ist 
kein Problem. Produktwechsel 
sind jederzeit möglich. Ein kon-
tinuierlicher Inline-Betrieb der 
Maschine ist ebenfalls möglich. 
Für extrem hochviskose Pro-
dukte wie Offset-Druckfarben, 
Silikon dichtungsmassen, 
Spachtel massen oder Kleber 
wird die Maschine mit einer 
Vedränger pumpe kombiniert.

Wirkung:
Das Dispergieren der Flüssigkeit 
bewirkt eine enorme Vergrößer-
ung der für die Benetzung zur 
Verfügung stehenden Flüssig-
keitsoberfläche. Bedingt durch 
den Unterdruck in der Misch-
kammer vergrößern sich gleich-
zeitig die Abstände zwischen 
den Feststoffpartikeln durch 
Expansion der im Pulver ent-
haltenen Luft. Somit lassen sich 
auch schwer benetzbare, spon-
tan quellende oder klebende 
Pulver problemlos verarbeiten.

hältern gekoppelt oder fahrbar 
auf Rollen für unterschiedliche 
Einsatzorte ausgeführt werden. 
Sie lässt sich auch in bestehen-
de Anlagen integrieren. 
Kontinuierliche Prozesse wer-
den z.B. mit zwei im Wechsel 
betriebenen Behältern, einer 
Kombination Batch-/Puffertank 
oder der min/max-Fahrweise 
realisiert. Dabei können pro-

Technische Daten 

Leistung 5,5 – 200 kW

Spannung 230 / 400 / 500 V, 50 Hz, Sonderspannungen möglich

Drehzahl 1.500 / 3.000 min-1, stufenlos bis 3.600 min-1

  mit Frequenzumrichter

Dispergier- Edelstahl 1.4571/1.4404, Sonderwerkstoffe
kammer Werkzeuge austauschbar, Schnellverschlüsse Dichtungstyp
 und -material je nach Einsatzbedingungen, CIP-fähig

Durchsatz 2,4 – 90 m3/h
Flüssigkeit 

Einsaugleistung bis 15 t/h
Pulver 

Maximale 2.000 – 200.000 mPas
Viskosität (abhängig von Baugröße und Einsatz der Maschine)
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Anlagenbau
Turnkey solutions von ystral

ystral 
Anwendungsbeispiele

Lebensmittel:
Konfitüren 
Babynahrung, 
Teige 
Zuckerlösung 
Eiscreme

Kosmetik: 
Shampoo 
Handpflegepasten 
Zahncreme
Lotionen

Pflegemittel:
Scheuermittel 
Polituren 
Wäschestärke

Pharma:
Einreibe-Gels 
Tablettencoating 
Nährlösungen

Chemie:
Folien Pflanzenschut
zmittelFasern 
Suspensionen 
Emulsionen

Farben/Lacke:
Lacke 
Offsetdruckfarben 
Textilfarben 
Dispersionsfarben
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montiert und in Betrieb 
genommen. Eine Verfahrens-
garantie von ystral gibt die 
erforderlichen Sicherheiten.

Als erfahrenes und innovatives 
Unternehmen in den Bereichen 
Verfahrenstechnik, Maschinen- und 
Anlagenbau bietet ystral Komplett-
lösungen für unterschiedlichste 
Aufgabenstellungen. Das Programm 
reicht dabei von Einzelmaschinen über 
Funktionsgruppen bis zur Lieferung 
von schlüsselfertigen Prozesssystemen. 
Anlagen werden auf Basis der seit 
Jahren bewährten ystral-Misch-, 
Dispergier- und Pulverbenetzungs-
systeme konzipiert und gebaut. 
Vorteil dieses Konzeptes: 
Planung, Versuche, Ausführung und 
Inbetriebnahme – alles aus einer 
Hand, von ystral

Vorgehensweise:
Die Prozesssysteme werden 
in Zusammenarbeit mit dem 
Kunden entwickelt, denn nur 
eine gute Teamarbeit und 
Koordination der verschiedenen 
Anforderungen garantieren ein 
erfolgreiches Konzept. Durch 

Tests mit den später einzuset-
zenden Maschinen im ystral- 
Technikum wird die Planung 
unterstützt.  

Sicher:
Schlüsselfertige Anlagen 
werden bei ystral vor der 
Aus lieferung an den Kunden 
unter Produktionsbedingungen 
zusammen mit dem Kunden 
geprüft. Die Anlagen werden 
beim Kunden vor Ort zusam-
men mit den ystral-Technikern 
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Anlagenbau Module
Durchdachte Vielfalt
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Steuerungen und Schaltschränke

Mess- und Regeltechnik/Sensorik

Armaturen und Rohrleitungen

Stative
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Prozess-Behälter

ystral Anlagenbau-Module sind optimal aufeinander abgestimmt.
Mit einer Vielzahl durchdachter Module bietet ystral Einzel- und 
Systemlösungen für unterschiedlichste Aufgabenstellungen.

Vorlagebehälter für flüssige oder pulverförmige Komponenten

Big-Bag-Entleer-Stationen

Systeme für die Fluidisierung von pulverförmigen Komponenten und Andocksysteme für Big-Bags



www.ystral.de

ystral gmbh 
maschinenbau + processtechnik

Wettelbrunner Straße 7 
D-79282 Ballrechten-Dottingen 

Telefon:	0 76 34 – 56 03-0 
Telefax:	 0 76 34 – 56 03-99
e-mail: 	ystral@ystral.de
www.ystral.de

Unser Leistungsprofil:

Leitstrahlmischer
DISPERMIX-Dispergiermischer
Chargen-Dispergiermaschinen
Inline-Dispergiermaschinen
TDS-Pulverbenetzungsmaschinen
Anlagenbau

Beratung
Planung
Projektierung
Maschinenbau
Anlagenbau
Inbetriebnahme
Service




